2 ROEMHELD

4% HLMA = STARK

Edition 11-18 F

B 1.891

Vérin de serrage pivotant avec protection contre les surcharges

version a visser, simple et

double effet

pression de fonctionnement maxi. 500 bars

Application
L utilisation de cet élément de serrage hydrau-
lique est récommandée dans tous les cas ou des
points de serrage doivent rester accessibles pour
permettre le chargement et le déchargement des
pieces a usiner.
Caractéristiques spéciales
Cette version permet d'utiliser des vérins de
serrage pivotant lorsque 'espace disponible est
tres limité. En effet le vérin de serrage pivotant
fixé par vissage peut étre incorporé dans le corps
du montage d’'usinage et y étre noyé jusqu’au six
pans. Des trous assurent l'alimentation en huile.
Trois possibilités pour cette alimentation:
1. Raccordement individuel
Pour un seul vérin de serrage pivotant les trous
peuvent étre percés sans plus.
2. Raccordement en ligne
Si plusieurs vérins de serrage pivotant doivent
étre disposeés en ligne, il faut observer la dis-
position des trous et les dimensions indiquées
ci-contre. Au lieu du bouchon d’étanchéité
expandé, ilestbienentenduaussipossibledese
servir d’un bouchon fileté G 1/4
(Référence 3610006).
3. Orifices
La bague de raccordement, disponible
comme accessoire pour version double effet,
permet la fixation par vis et le raccordement
individuels des vérins de serrage pivotant
(page 2).
Les angles de pivotement standard sont de 45°,
60° et 90° + 2°. Angles de pivotement spéciaux
sur demande. D’autres variantes comme p.ex.
versions avec racleur métallique sur demande.

Les brides de serrage admettent n'importe quel-
le position angulaire de montage. Tous les types
sont équipés d’un racleur pour la tige de piston
et d'une protection contre les surcharges qui
s'indexe tous les 180°. C’est la position de départ
pour le pivotement.

Remarques importantes

A cause du montage a vis, il n'est pas possible
de déterminer cette position de départ au préala-
ble. Par conséquent, avant de monter la bride, il
faut que le corps soit solidement fixé. Le six pans
creux dans le piston doit servir de maintien lors
du serrage de la bride a I'aide de I'ecrou a em-
base.

En utilisant des vérins de serrage pivotant simple
effet, il est absolument nécessaire considérer les
remarques concernant la mise a l'air de la zone
du ressort sur page du catalogue G 0.110.
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Surface efficace du piston 1,01 cmz2
Rapport des surfaces de piston O 4,1
Course de pivotement 7 mm
Course de serrage 7 mm
Course totale 14 mm
Consomm. d’huille/course de serrage 1,56 cm3
Consomm. d’huille/course de retour 6 cm3
Débit admissible* 1,5 cm3/s
Couple de serrage 60 Nm
Pression de ¢ 30 bar
pivotement mini. 50 bar
Simple effet Référence
Rotation a droite 90° ** 1881102
Rotation a gauche 90° ** 1881202
0° 1881242
Double effet Référence
Rotation a droite 90° ** 1891101
Rotation a gauche 90° ** 1891201
0° 1891241
Pochette pour joints extérieurs 0131530

O pour la version double effet

* Débit admissible

Avec le débit admissible indiqué dans le tableau, le temps de
bridage et de débridage le plus court est 1 sec. Si le débit de la
pompe, divisé par le nombre de vérins de serrage pivotant, est plus
grand que la valeur du tableau, il faut étrangler le débit afin d’éviter
une surcharge et de ce fait une usure élevée. L'étranglement
doit étre effectué sut la ligne d’allimentation du vérin de serrage
pivotant afin d’éviter une multiplication de la pression. Il ne faut
utiliser que des étrangleurs permettant le passage libre pour le
retour d’huile.

Recommandation pour le montage, accessoires et
diagrammes de force de serrage voir page 2
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Autres angles de pivotement

** Angle de pivotement Référence
90° 18X1 X0X
60° 18X1 X2X
45° 18X1 X38X
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Recommandations pour le montage et accessoires

Recommandations pour le montage
Le trou taraudé pour le vissage doit étre usiné
avec le plus grand soin, surtout au passage des
deux joints. L'ébavurage de 'amenée de I'huile,
représenté dans le croquis de détail Z est néces-
saire pour éviter lors du vissage toute détériora-
tion du joint torique extérieur. Deux possibilités
d’ébavurage:

1. Ebavurer le trou percé a l'aide d’une meule
sphérique de @ 6, et d’'une pergeuse a main,
comme l'indique le croquis Z.

2. Comme le montre la figure, faire pénétrer une
bille d’acier de @ 5 avec un léger coup de
marteau.

Un controle a l'aide d’un doigt sera la méthode

la plus efficace pour s’assurer que les interfaces

soient lisses et sans bavures.
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